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1 . Verfahren zum Herstellen von isolierenden Speisern fur 

das DichtgieBen von GuBstiicken, insbesondere aus StahlguB , 
zur Anwendung in Formkasten, bei denen der Speiser von eine 
Formstoff umgeben 1st, wobei auf einen inneren gasdurch- 
lassigen Kern aus feuerfestem Material durch Anwendung von 
Unterdruck Fasermaterial , insbesondere Papier oder Zellu- 
losefasern, angeschwemmt und zur Haftung gebracht werden, 
Zusatz zu Patent ... (Patentanmeldung P 30 06 641.2), 
dadurch gekennzeichnet, daB 

der Kern in eine Form gebracht wird, der eh Formhohlraum ei: 
groBere Breite und Hone als der Kern hat und in den so vor 
handenen Spalt zwischen Kern und Innenwandung der Form das 
Gemisch von Fasern und Wasser unter Druck eingefiilit wird . 

2 . Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Einfullen unter Druck 
iiber eine Leitung durch eine Pumpe, insbesondere Verdran- 
gerpumpe , er f olgt . 

3. Verfahren nach den Anspruchen 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB vox der Formgebung de 
Fasern dieser das Wasser weitgehend entzogen wird. 

4. Verfahren nach den Anspruchen 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Anbringung des 
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Gemisches von Fasern und Wasser an der Oberflache des Kerns 
bei erhitztem Kern f insbesondere unmittelbar nach dessen 
Hersteilung, erfolgt. 

5. Verfahren nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, da6 dem Wasser eine ge- 
ringe Menge eines Bindemittels zugegeben wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB als Bindemittel Wasser- 
glas zugegeben wird. 

7 ■ Verfahren nach Anspruch 1 und einem Oder mehreren der An- 
spriiche 2 bis 6, dadurch gekenn- 

zeichnet, daB der mit Fasern beschichtete Kern 

durch angesaugte HeiBluft getrocknet wird, 

8. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB als erhitzte Luft Ver- 
brennungsgase mit C0 2 ~Gehalt verwendet werden. 

9. Vorrichtung zum Durchfuhren der Verfahren nach den An- 
spriichen 1 bis 8, gekennzeichnet durch 
eihen Mischbehalter (36) zur Auflosung von Fasern, insbe- 
sondere Papier oder Zellulosef asern, in Wasser und einer 
Pumpe (37) mit einer Leitung (3 5) , die zu einer Formein- 
richtung (17) fxihrt, in der die Mischung' von Fasern und 
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Wasser an die auBere Mantelflache des Kernes (10) gebracht 
wird und der Innenraum des Kerns (10) an eine Unterdruck- 
quelle angeschlossen ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch g e - 

kennzeichnet , daB die Form (17) aus einer 
Grundplatte .(16) besteht, auf der der Kern (.10) aufliegt, 
wobei die Grundplatte (16) mit einer Absauy leitung (48) 
versehen ist und einer Haube (18,19), deren Innenflache 
zur Bestimmung der Dicke der Faserbeschichtung auf dem 
Kern (10) zu. diesem einen Abstand hat und die Leitung (35) 
fur die Mischung von Fasern mit Wasser in den Spalt (20) 
zwischen Kern und Innenwandung der Haube (18,19) mundet. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB im Inneren der Form (17) 
an der Decke (19) der Haube eine Auswerf erplatte (21) an- 
geordnet ist . 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch g e - 
kennzeichnet , daB die Auswerf erplatte (21) 
mit einem Ventil (26) versehen ist. 

1 3 . Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Ventil (26) durch 
Druck einer Feder (29) in Verbindung mit einem Nocken (33 
gesteucrt 1st. 



- 4 - 



BNSDOCID: <DE 3039935A1_L> 



- 4f - 



3039935 



14. Vorrichtung nach Anspruch 9 und einem oder mehreren der 
Anspruche 9 bis 13, dadurch gekenn- 
zeichne-t , daB in der Zuf uhrleitung (35a) fur 
Fasern und Wasser eine Entwasserungseinrichtung (43 bis 
46) vorhanden ist. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch g e - 
kennzeichnet, daB die Entwasserungsein- 
richtung zahlreiche- Offnungen (43) in der Leitung (35) 
hat und ein im Bereich der 5ffnungen (43) vorhandenes 
Gehause (44) mit einer Ruckleitung (45) zum Mischbehalter 
(36) , wobei in der Ruckleitung (45) ein Mengenregl even- 
til (46) angeordnet ist. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch g e - 
kerinzeichnet, daB in der Leitung (35) zur 
Formeinrichtung (17) ein tiberdruckventil (41) fur das 
Gemisch von Fasern und Wasser mit einer Riickleitung (42) 
in den Mischbehalter (3 6) vorhanden ist, 

17. Speiser nach Anspruch 1, dadurch g e - 
kennzeichnet, daB er an der Innenwandung 
seiner inneren Deckelflache des Kerns (TO) mit einer 
Vielzahl nach innen gerichteter Stacheln (15a, 15b usw.) 
mit der Deckelflache einstuckigen Stacheln versehen ist. 
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Stacheln einen 

Speiser nach Anspruch 18m dadurch g e - 

kennzeichnet , daB die Stacheln einen 

Durchmesser von ca. 8 mm haben. 

Speiser nach den Ansprtichen 17 bis 19,- d a d u r c 
gekennzeichnet, daB die Stacheln eine 
Lange von 15 bis 3 2 mm haben. 



Speiser nach Anspruch 17/ d a d u 

kennzeichne t , daB die 

Durchmesser von 12 bis 6 mm haben* 



Speiser nach Anspruch 20 f 
kennze ichnet, 
Lange von 20 mm haben. 



dadurch ge 
daB die Stacheln eine 
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Patontanmeldung 
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"Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung eines 
isolierenden Speisers" 

Zusatz zu Patent ( Patent anmeldung P 30 06 641.2) 



Gegenstand des Patentes ... (Patent anmeldung P 30 06 641.2) 
ist neben einem isolierenden Speiser fur das DichtgieBen 
von GuBstucken, insbesondere aus StahlguB , zur Anwendung 
in Formkasten, bei denen der Speiser von einem Formstoff 
umgeben ist, mit den Merkmalen, daB auf einem inner en dunn- 
wandigen gasdurchlassigen Kern aus feuerfestem Material 
ein Fasermaterial angeschwemmt und mit dem Kern verbunden 
ist, ein Verfahren in der Weise, daB auf einen gasdurch- 
lassigen Kern aus feuerfestem Material durch Anwendung von 
Unterdruck Fasermaterial, insbesondere aus Papier- oder 
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Zellulosef asern, angeschwemmt und zur Haftung gebracht 
wird . 

Mit der in der Hauptanmeldung vorgeschlagenen Losung ist es 
schwierig, eine gleichbleibende Dicke der Beschichtung mit 
Fasermaterial zu erreichen. Auch ist es schwierig, eine ei- 
nigermaBen glatte Oberflache zu erhalten. SchlieBlich ist 
bei den Vorschlagen nach der Hauptanmeldung ein hoher Auf- 
wand an Ansaugenergie notwendig und auch ein hoher Aufwand 
an Energie zum Trocknen, well die in Wasser schwimmehden 
Fasern angesaugt werden und entsprechend naB sind bzw. der 
Wasseranteil hoch ist. 

Die vorliegende Erfindung geht von der Aiifgabe aus, die in 
der Hauptanmeldung vorgeschlagene Losung zu verbessern und 
solche MaBnahmen vorzuschlagen, bei denen mit geringem Auf- 
wand an Energie eine gleichbleibende Dicke der Beschichtun< 
mit glatter Oberflache zu erreichen ist. Zugleich soil die 
Beschichtung aus Fasermaterial eine hohe Bindekraft haben, 
so daB Produkte an Fasern, insbesondere Zellulosef asern An 
. wendung finden konnen, die bei der Herstellung von Papier 
oder Pappe im wesentlichen Abf allprodukte sind. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird bei einem Verfahren zur Her 
stellung von isolierenden Speisern fur das DichtgieBen von 
GuBstUcken, insbesondere aus StahlguB , zur Anwendung in Fc 



- 3 - 



BNSDOCID: <DE 3039935A1_I_> 



kasten, be± denen der Speiser von einem Fofmstof f ulgeBeh ist,. 
wobei auf einen inneren gasdurchlassigen Kern aus feuerfestem 
Material durch Anwendung von Unterdruck Fasermaterial , insbe- 
sondere Papier- oder Zellulosef asern, angeschwemmt und zur 
Haftung gebracht wird, erf indungsgemaB vorgeschlagen, daB der 
Kern in eine .Form gebracht wird, deren Formhohlraum eine groBer 
Breite U nd Hohe als der Kern hat und in dem so vorhandenen 
Spalt zwischen Kern und Innenwandung der Form das Gemisch 
von Casern und Wasser unter Druck eingefiillt wird. 

Die erf indungsgemaB e Losung hat den Vorteil, daB bei der Zu- 
fuhr des Gemisches von Fasern und Wasser unter Druck der Was- 
ser anteil sehr gering ist bzw. gering sein kann, so daB zur 
Trocknung nur geringe Wassermengen zu entfernen sind. Auch 
macht die erf indungsgemaB e Losung es m5glich, eine gleich- 
bleibende Dicke der Beschichtung mit Fasermaterial bei glatter 
AuBenflache des Fasermaterials zu erhalten r so daB ein in 
erf indungsgemaBer Weise hergestellter isolierender Trichter 
nicht lediglich in der Weisc verwendet werden kann, daB er 
zusammen mit dem Modell fur das GuBstiick im Formstoff einge- 
bettet, dann das Modell aus dem Formstoff entfernt und der 
vorgef ertigte, vom Formstoff umgebende Speiser in der Form 
verbleibt, sondern auch die Arbeitsweise moglich ist, das der 
Speiser nachtraglich in einen der AuBenkontur entsprechenden 
Hohlraum der GieBfbrm eingeschoben wird. Dies ist moglich, 

- 4 - 



COPY 



- 3039935 

- /- 

-I. 

well der in erf indungsgemaBer Weise hergestellte Speiser eine 
AuBenkontur gewtinschter und bestimter Abmessungen hat und zu- 
gleich der Kern aus feuerf estem Material, da er an seinem zum 
GuBstUck gerichteten Ende mit einem nach auBen gefuhrten und 
dann hochgefuhrten Rand versehen ist, sehr maBhaltig ist, so . 
daB er in einem entsprechenden Hohlraum eine ausreichende 
Halterung findet. 

Die erfindungsgemaBe Losung, die auch aus den weiteren An- 
• spruchen deutlich wird, hat den weiteren Vorteil, daB nun- 
mehr auch Fasern anorganischer Art und Fasern organischer. 
Art gemischt und in ihrer innigen Verbindung zueinander . die 
Umhiillung des diinnwandigen Kerns geben konnen. Es sei aber 
bemerkt, daB die erfindungsgemaBe Losung bosonders vorteil - 
haft vorgesehen ist fur Fasern organischer Ausbildung , ins- 
besondere Fasern, die bei der Herstellung von Papier als Ab- 
fallprodukte gelten und sonst keine Anwendung finden. 

Nach der vorliegenden Erfindung konnen sie Anwendung finden 
als Ummantelung von Kernen fur isolierende Speiser, well sie 
selbst mit der GieBschmelze nicht in Verbindung kommen und ■ 
auch einen gewissen Warmewert bei ihrer Verbrennung haben, 
so daB sie neben ihrer hohen Isolationsf a.higkeit eine Warm- 
• haltung Oder auch gewisse Aufheizung des innerhalb des Kerns 
angeordneten Speiser volumens an der GuBschmelze ergeben. Dies 
als Abfallprodukt vorhandene Fasern sind anwendbar , weil sie 
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mit Bindemitteln, insbesondere Wasserglas, verbunden werden 
konnen oder sollen. 

Die Erf indung. ist in der Zeichnung beispielhaft dargestellt 
Es zeiqen: 

Fig. 1 einen vertikalen Schnitt durch eine Vorrich- 

tung zura Herstellen von isolierenden Speisern r 

Fig. 2 einen vertikalen Schnitt durch eine Vorrich- 

tung zum Trocknen eines isolierenden Speisers, 

Fig. 3 einen horizontalen Schnitt durch den Speiser 
nach Fig . 2 

In der Hauptanmeldung ist der Zweck isolierender Speiser 
angegeben und auch, dafi ein Speiser erf indung sgemaBer Aus- 
bildung vorzugsweise aus einem kunstharzgebundenen Sand 
besteht, insbesondere Croningsand, bei dem die Quarzkorner 
von einem aus Kunststoff bestehenden Film umgeben sind, 
die unter Anwendung von Hitze einander verbinden. So ist 
der Kern 10 aus einem Croningsand hergestellt. Er hat an 
seinem unteren Ende einen radial abstehenden Flansch 1 1 
und einen dann wieder hochgefuhrten umlauf enden Rand 12, 
so daB der Speiser unten von einer Rinne 13 umgeben ist, 
die im Hauptpatent ebenfalls beschrieben und beansprucht 
ist. 
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Der Kern 10 aus dem feuerfesten Material hat im Bereich 
seiner oberen Decke 14 zahlreiche warzenartige Vorsprttnge 
15, 15a usw. , die nach Art von Stacheln in groBer Vielzahl 
vorhanden sind und nach Art des Sandkastenef f ektes dazu 
fiihren, daB eineim Speiser vorhandene Metallschroelze im 
oberen Bereich nicht vorzeitig erstarrt, sondern lange fliis; 
bleibt. 

Zum Herstellen der Ummantelung aus einem Fasermaterial, hie: 
Mineralfasern Oder einer Mischung von Mineralf asern, d.h. 
anorganischen Fasern mit organischen Fasern, z.B. Zellulose 
f asern, oder besonders vorteilhaft alleine organischen Fase 
ist auf einer Grundplatte 16 eine Form 17 aufgesetzt, be- 
stehend aus der zylindrischen Seitenwandung 18 und einem 
Deckel 19. Deren Innenwandungen haben zu der AuBenwandung d 
Kerns 10 in einem Bereich oberhalb der Seitenwandung 12 des 
Kerns einen ausreichenden Abstand, so dao ein Spalt 20 vor- 
handen ist, der die Dicke der spateren Beschichtung aus der 
Fasern bestimmt. In dem Bereich der Deckenflache 19 ist eir 
Auswerferplatte 21 vorhanden, die mit einer umlaufenden Die 
tung 22 versehen ist. Nach oben gefuhrt ist ein Zylinder 2! 
mit einer Fiihrung 24 fur den Ventilschaft 25 mit einem vor- 
deren Ventil teller 26, der mit einer Sitzflache 27 der Aus- 
werferplatte 21 zusammenwirkt . Der Ventilschaft 25 hat an 
seinem auBeren freien Ende eine Platte 28. Zwischen Fuhrun< 
und Platte ist eine Schraubenlinienf eder 29 vorhanden. Der 
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/ylinckii: 2J dor Ausworf crplatte 21 1st mit einer radial ab- 
stehonden Platte 3 0 versehen, an der ein Exzenter 31 ange- 
ordnet ist, der urn die Welle 3 2 rotiert. An der radial ab- 
stehenden Platte 28 des Ventilschaf tes 25 liegt die Nocken- 
scheibe 33 einer Welle 34 an. Es sei verstanden, daB die 
Wellen 32 und 34 eine einheitliche Welle darstellen konnen. 
Zum Zwecke der vereinf achten Darstellung sind hier zwei ver- 
schiedene Wellen dargestellt worden. 

In den Zylinderraum des Zylinders 23 miindet eine Leitung 35 
mit einom gummielas tischen Zwischenstiick 3 6 und dem weiteren 
Leitungsabschnitt 3 5a f der in einen Mischbehalter 3 6 miindet, 
wobei in der Leitung 3 5a noch eine Verdrangerpumpe, die auch 
als Dickstof fpumpe 37 bezeichnet werden kann, vorhanden ist. 
Der Mischbehalter 36 hat einen Motor 38 mit einer in den 
Behalter hineinragenden Antriebswelle 39, an der Mischflligel 
40 j 40a vorhanden sind. 

In. dem Leitungsabschnitt 35 ist ein Uberdruckventil 41 ange- 
ordnet. Von diesem geht eine Riickleitung 42 aus, die in den 
Behalter '36 zuriickfiihrt. In dem Leitungsabschnitt 35a sind 
zahlreiche siebartige Offnungen 43, 43a usw. vorhanden, die 
von einem Gehause 44 umgeben sind, wobei in dem Gehausemantel 
eine Leitung 45 mit einem Ventil 46 zur Regelung der Durch- 
fluBmenge vorhanden ist. Die Leitung 45 fxihrt in den Misch- 
behalter 3 6 zuruck. 
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Nachdem die Grundziige der Vorrichtung beschrieben worden sind, 
wird nunmehr deren Wirkungsweise erlautert. In dem Mischbe- 
halter 36 wird eine Mischung aus Fasern, vorzugsweise aus- 
schlieBlich organischen Fasern, die in der Papierindustrie 
als Abfallprodukte gelten, in Wasser gelost, so daB eine 
Mischung 47 von Wasser und Fasern vorhariden sind. Uber die 
Dickstoffpumpe 37 wird diese Mischung dem Formhohlraum 20 zu- 
gefuhrt. In der Leitung 3 5a wird durch die siebartigen 5ff- 
nungen 43 der groBte Teil des Wassers ausgeschieden, und zwar 
abhangig von der Offnung des Ventils 46. Das Ventil 46 hat 
somit die Aufgabe, die Kosistenz, d.h. den Anteil von Fasern 
und Wasser, zu bestimmen. 1st das Ventil 46 geschlossen, 
gelangt uber die Leitung 3 5 das Gemisch Fasern und Wasser 
in den Zwischenraum 20. Sofern das Ventil 46 geoffnet ist, 
wird ein Teil des Wassers uber die Leitung 45 in den Behalter 
36 zuruckgefuhrt. Es wird angestrebt, nur soviel Wasser in 
den Formraum 20 einzubringen, wie zur ordnungsgemaBen Form- 
gebung der Fasern unbedingt notwendig ist mit dem Zweck , spat 
durch Erhitzung entsprechend wenig Wasser entfernen zu musser 

Die Pumpe 37 fiillt den Formraum 20. Sofern ein Ubefdruck vor- 
handen ist f der die Gefahr mit sich bringt, daB der moglichsl 
diinnwandige Kern unter der Einwirkung des Druckcs beschadigt 
wird, dann dient entweder die Schraubenlinienf eder 29 als 
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Sicherungselement dazu, dafi das Ventil 26 geschlossen wird 
oder es tritt in Tatigkeit das Uberdruckventil 41 , das off- 
net, sofern im Formraum 20 oder innerhalb des Zufuhrraumes , 
begrenzt durch die Wandung des Zylinders 23 ein zu starker 
Druck ansgeubt wird. Durch die Offnung des tiberdruckventils 
41 geht dann die Menge an Fasern mit Wasser uber die Lei- 
tung 42 in den Behalter 3 6 zuriick. 

Wahrend der Zufuhrung der Fasern in den Formraum 20 wird 
iiber die Leitung 48 ein Unterdruck ausgeiibt, so daB das 
meiste Wasser in dem Gemisch von Fasern und Wasser in ange- 
gebenen Pf eilrichtungen 49 , 49a durch den porosen Kern 10 
abgezogen wird. Der Unterdruck dient zugleich dazu, die 
Fasern in den Poren zwischen den Sandkornern des Kerns 1 0 
zu verankern. 

Die in Fig. 1 dargestellte Losung gibt somit bei der Form- 
gebung und Anlagerung der Fasern an dem Kern 10 bereits ein 
vergleichsweis£ trockenes Gemisch, weil nach dem Absaugen 
der Wasseranteil nur noch gering ist. 

Vorteilhaft werden unmittelbar nach deren Herstellung heiBe 
Kerne 10 mit Fasern ummantelt, so daB die Hitze der Kerne 
ebenfalls zu einer schnellen Trocknung beitragt. 

Sofern der Formraum 2 0 ausreichend mit Fasern gefiillt und 
die Fasern durch don von auBen ausgeiibten Druck in Verbin- 

- 10 - 



BNSDOCID. <OE 303993SA1 J_> 



•"• • - • - 3039935* 

- yf- 

dung mit dem von innen ausgeiibten Unterdruck ausreichend 
verdichtet sind, wird die Auswerf erplatte 21 in Verbindung 
mit der Grundplatte 16 nach unten abgesenkt, so daB eine 
Entformung erfolgt und der in Fig. 2 dargestellte Speiser 
erhalten wird. Dieser wird in einem we'iteren Arbeitsgang au 
eine Platte 50 aufgelegt, die ebenfalls mit einer Absaugled 
tung 51 versehen ist. Der isolierende Speiser ist umgeben 
von einem Zylinder 52 und einem oberen geschlossenen Deckel 
53 und einer Zufuhrleitung 54 fur HeiSluft, die in angege- 
bener Pf eilrichtung 55 zustromt und in angegebenen Pfeil- 
richtungen 56, 56a usw. durch den Speiser und uber die Ab- 
zugsleitung 51 strSmt, weil diese letztgenannte Leitung 51 
an eine Vakuumpumpe angeschlossen ist". Die HeiBluft einer 
Temperatur von vorzugsweise 150 bis 300° bewirkt, daB in 
Verbindung mit der Absaugung eine schnelle Trocknung des 
Fasermaterials erreicht wird, wobei bemerkt ist, daB der 
Wasseranteil des Fasermaterials ohnehin gering ist, weil 
dieser durch die Absaugung uber die Leitung 58 nach Fig. 1 
sehr stark, vermindert worden ist. 

Sofern C0 2 -haltige Verbrennungsgase fur die Luf terhitzung 
verwendet werden, dann erhar ten diese das Wasserglas in d€ 
Mischung von Fasern und Wasser, so daB dadurch eine zusat: 
liche Festigkeit erreicht wird. 

Die in Fig. 1 dargestellte Vorrichtung zeigt, daB ihr seh: 
einfach Wasserglas oder ein anderes Bindemittel zugegeben 
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werden kann und eine hohe Ausnutzung an solchen Bindemitteln 
erreicht werden kann, weil ein UberschuB an Wasser und auch 
an Bindemittel in den Mischbehalter 3 6 zuriickgefuhrt wird. 

Fig. "3 zeigt die grofie Vielzahl der in der Deckenwandung 
des Kerns vorhandenen Stacheln 15, 15a, 15b usw. 
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